REPUBLIQUK FRA-NQ/^ISE. 

MINISTilRE DU COMMERCE ET DE E'llNDUSTRlE. 



DIRECTION DE LA PUOPUIETE INDUSTRIELLE. 

— Priifstoff 



Kl. 



BREVET D'INVENTION.g;; 

N"' 781.162 



Gr. 12. — CI. 6. 



Nouveau systfeme de realisation des enroulements de rotors de ma- 
chines 61ectriques. 

Soci^t6 Anonyme dite : ATELIERS DE CONSTRUCTIONS ^LECTRIQUES DE CHARLEROI 

r^sidant en Belgique. 

Demand^ le 12 novembre 1934, k 16^ 1°^, & Paris: 

. D^livre le i8 fevrier 1985. — Publie le 10 mai igSB. 

(Demande de brevet d^pos^ en Belgique le 16 aovembre i933. - Declaration du ddposant.) 

ies enroulements sont places dans les rai- 3o 



La prfeente invention concerne un nou- 
veau syst^me de realisation des enroulements 
pour la partie mobile, appel6e rotor, des 
machines 61ectriques. 
5 La fig. 1 du dessin ci-annexe est une coupe 
transversale sch^matique d*une machine elec- 
trique dont 1 constitue le rotor et a la 
partie fixe, appel6e stator. 

Les rainures du rotor 1 contiennent les 
10 conducteurs et Cj. Souvent, a cause des 
pertes par courant de Foucault engendr^es 
dans les conducteurs, ceux-cl doivent fetre 
subdivis6s ou choisis de dimensions conve- 
nables. 

i5 Quand on ne subdivise pas ces conduc- 
teurs, on fait parfois en sorte que les conduc- 
teurs Gi, voisins de Tentrefer, aient une 
hauteur plus petite que la hauteur A 2 
des conducteurs Cs- Si Ton veut, en m^me 

20 temps, avoir la meme surface de section de 
cuivre pour les deux genres de conducteurs, 
on emploie des conducteurs Ci plus larges 
que les conducteurs C^- 
La figure a represente schematiquement 

26 une partie d'enroulement de rotor deve- 
lopp6. 

Le raccord des conducteurs Ci et C2, 
ceux-ci 6tant de dimensions differentes, se 
fait en R, par tout moyen approprie, lorsque 



nures du rotor. j -i ~ 

La figure 3 montre en perspective le detail ~ 
du raccord Ri du genre le plus courant, 
. c est-a-dire r6aUs6 au moyen de cavaliers. 
Le nouveau mode d'enroulement, objet 35 
de la presente invention consiste, lorsque 
ies conducteurs G^ et ^2 sont de sections 
differentes, k raccorder les differentes par- 
ties des enroulements bout a bout en R 
et a les isoler avant I'op^ration proprement Uo 
dite de mise en place ou de bobinage. 

On pent concevoir de dlverses fagons la 
realisation des raccords en R des conduc- 
teurs Gi et C2 de sections' differentes; par 
exemple ces raccords peuvent etre faits par 45 
soudure, brasure ou venir directement du 
lamlnage, de letirage ou de I'usinage du 
cuivre. 

La figure A montre en perspective, a 
titre d'exemple, le detail d'un raccord R2 5o 
realise suivant la presente invention. 

La figure 5 montre, avant phage, une 
barre d enroulement conforme a Tinven- 
tion, venant directement de laminage, c'est- 
a-dire sans raccord par soudure ni brasure. 55 
Ladite barre est composee de deiix parties 
Gi et G2 de sections differentes (representees 
respectivement en coupe suivant les axes 
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A-B et C-D), ainsi que d'une partie inter- 
mediairc R2, constituant le raccord, comprise 
entre les extr^mites E et F des precedentes 
et de section variable passant insensible- 
5 ment de la section de la partie Ci a la section 
de la partie Cg. 

On pent r&liser de toutes autres fagons 
lo passage de la section de la partie Gikh 
section de la partie Gj, par exemple en 

» 0 passant par des sections interm6diaires 
non r^gulieres. 

Le nouveau mode de realisation de Ten- 
roulement rotorique peut aussi s appliquer, 
naturellement, au cas ou les encoches n'ont 

J 5 pas la forme rectangulaire montr^e fig. 1 
et 6galement au cas ou 1 on empioie plus 
de deux conducteurs par rainure. 

II s'applique aussi bien aux rotors de 
machines 61ectriques a courant alternatif 

20 qu aux rotors de machines ^lectriques a 
courant continu, 

L avantage essentiei du nouveau mode 
d enroulement consiste en ce que les rac- 
cords, en R, des conducteurs de sections 

2 5 diff^rentes sont faits ou existerit avanf le 
montage des enrouiements dans ie rotor; 
la realisation ou Tisolation de ces raccords 
est, par suite, plus parfaite, plus rapide; 



de plus, cette fa(?on de proc^der permet 
d'adopter une distance r6duite entre des 3o 
raccords voisins, ce qui n est pas possible 
quand ceux-ci sont executes apres place- 
ment des conducteurs dans les rainures. 

RESUME. 

Nouveau precede de realisation d'enrou- 35 
lements de rotors de machines eiectriques, 
dans lesquels la section des conducteurs 
situ^s a la periph^rie de Tenroulement, est 
differente de la section des conducteurs si- 
tu^s au-dessous, caracteris^ en ce que les 4o 
raccords bout a bout entre ces conducteurs 
sont effectues avant la mise en place de 
Tenroulement dans les rainures du rotor, 
soit par soudure ou brasure, soit en em- 
ployant des barres d'une piece, lamin6es 45 
ou etir^es sur une certaine longueur, sui- 
vant le profd choisi pour les conducteurs 
situ^s a la p^ripherie de Tenroulement et 
sur la longueur restante, suivant le profil 
different choisi pour les autfes conducteurs, 5o 
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